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Table 1. Chemical composition of specimens tested.

Specimens C ( Si ' Mn P S Ni Cr w Mo v Cu
5R-V2 2+30| 0-12 0-11 | 0*032 | 0018 ] 0°03 507 089 1°04 239 002

5Cr Base 5R-V3 2+23 037 0°55 | 0°029 { O*018 1 0°03; 499 095 1°04 321 0°02
5R-V4 226 0-40 0+59 | 0*029 O'Ole 0*03 ., 4°93 0°86 103 3°90 0-02

8R-V2 2°16 0°*35 0°-45 | 0+027 O‘O24i 0-06 7°99 068 1°03 1495 0°03

8Cr Base 8R-V3 2°17 043 056 | 0°021 | 0*018 * 0°*05 7°84 1 082 1+08 328 005

8R-V4 225 0-49 051 1 0029 | 0*020 : 0*04 850 . 0°82 1+10 407 004
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Table 1. Chemical compositibns of steels tested.

Steel No. C Si Mn P S Cr w v Mo Cu Ac °C
WCR-1 | 023 0°49 0°45 0°019 | 0+031 | 12+16 | -12°37 | 0°94 — 0°15 1080
-2 | 032 0-48 048 0-018 | 0°025 | 11-95 | 12728 | 0°96 — 0-11 1070
-3 | 036 0°50 | 049 0019 | 0+024 | 12°07 | 1233 | 0°96 — 0°10 1065
-4 | 0-41 0°50 | 0°48 o018 | 0-022 | 11°95| 12-13 | 094 — 009 1060
-5 | 0°55 0-44 042 0°018 | 0021 | 12°09 | 12°29 | 0°89 — 0°05 990
-6 | 0°65 0°49 0's0 | 0°022: 0+016 | 12°23 | 1223 | 0°94 — 0°10 975
-7 | 037 0°52 | 0°47 0°016 | 0°026 | 12°07 | 10*46 | 0°98 — 0°09 —
-8 i 037 0°48 0°45 0°020 | 0°027 | 11°95 8°32 | 1-00 — 0°10 —
-9 | 039 0°52 0*49 | 0°017 | 07025 | 12707 6°35 | 1700 — 012 —
~10 || 0°36 046 | 043 0*019 | 0+027 | 12°02| 4-16| 1°01 — 0-11 —
-1t || 040 0°46 0°45 0°017 | 0+025 | 12+13 | 12561 0°50 — 0-10 —
-12 \ 0°39 0°46 0°50 0°018 | 0°022 | 12°09 | 12°32 tr — 0°10 —
-13 | 0739 0°45 0°45 0016 | 0°+021 | 12°03 | 12*53 | 094 0°60 0-11 —
-14 || 039 0°55 0°51 0-018 | .0"023 | 1201 | 12°49 | 1°00 1-14 002 —
=15 |, 037 0°56 053 0°015 | 0°+023 | 12729 | 12707 | 0°9% 1465 010 —




