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UEBER DEN ISO'I‘HERME\T AUSTENITZERFALL DES SONDERSTAHLES (II)
MavaJosz I(awab - :

AUSAMMENFASSUNG —Im ersten Bericht wurde die ailgememe Angabe iiber den isothermen
Austenitzerfall geiiussert. Der Verfasser hat diesmal die Ergebnisse von der Untersuchung iiber den iso-
thermen Austenitzerfall einiger Stahlarten aufgestellt Der S-Kurve des Ni-Cr-Stahles und die des Cr-

. Mo-Stahles werden zuerst gesucht und ihre Massenwirkungen werden damit abgeschiitzt. Ferner erwi-

hnt der Verfasser kurz des Nl—Cr—Mo—Stahles und des. nickelarmen Mn-Cr-Mo-Stahles.

Die Gefiige

der bei verschiedenen Temperaturen 1sotherm1sch zerfallenden Proben werden der Reihe nach gezei-
chnet. Zum Schluss werden die mechanischen Eigenschaften des isothermisch zerfallenden Ni-Cr-
Mo-Stahles gepriift und das sogenannte “‘Austemper-Verfahren ” beim Sonderstabl wird beurteilt.

I #%
Mﬁ%mﬂfgﬂﬁ@K%T% RS % i~ e S,

i

B, REBCHTIMHEAICIES Ni-Or SR Cr-Mo

#|MERL, EVC Ni-Cr-Mo %&U;}@ﬁmﬁﬁjé%’\“oﬂ

M&NHM{MMO%K:&%ﬁ&?X@B$¢®%%E
TS Mgt b oke, XORENELRRY, LA
RO TS b LB R IS L, %wm&ﬁﬂﬁbé

OB R AE LT B,

i’

IL S . &
. =Y A2ALBRGIOLEY FTF M

) 451802828 27 (W 16) 663 I (9 %)
« I TE BRI

Bkt

AR -
B Y AREROERCEIELT 5. BHMERFBIC
EOTHESE—BLME V1AL ZESABILE~DN

IBERD tx @&’id‘gﬁ R ArM Bk Aw”
‘ fﬁﬁﬁzﬁhf ] ﬁﬁ%‘c”‘%’"ﬁ’i@’\’ﬂkf, Ni-Cr SRR CIL

ERE- 4 5
NIy -
N\ C - Si Mn  Ni  Cr Mo
N . .
Ni-Crr £ 033 030 044 310 166 013")
Cr—Moz 029 032 043  060%) 184 025

DR EH I RICRT. 450 & ) 2BIRRET L3RI,

»émﬁﬂﬂﬁ BB REMAR B3Rk o, 2 & b SERERRAARE,

TR, 509 SEAERSN, BHEEEERUA %R BEES
Yk 1 EAUE 2BICRT. MEOBCHEERMANE
L%, fETH

Austy Ao HS0HLY WK 5 5. te DA 2T
LT Ni-Cr $IcRTEY, Or-Mo SIOEEBROKA D
EAFREND. AL Cr-Mo ST A’ HEFHIT

é%ﬁ,%ﬁ@kmé#ﬂ&%¢&%%@ﬁﬂ@§@mm

1,2 fhd JHEE ViIRAR B L O,

93—

A
KESTRAR O A L L TIREOTIR YN L. 2T

b L T

R



270 - & * W P 284 4 3 ¢

BHEICR TR E 2 )V BEAVEIFCHHA TS S, NAMO 3N HAK REEORRILLEN TS5 5. KIC
ST ICH T S RO TRIR £ 508 LI O SIREETEICR  AROKR S OABBH O ORIIMR ¥ S ik kic
WRREAR ORI L, BN ED T 2 BCMEONHE  #HEABATSHEETAEE 2R0RY Th 5. A
RCAT~TRREREAR F RS LD 2 ERHK 5. TEZLATIE A bAVWIE BABAESLEC Ar
- RBHEER Or-Mo SHICATE ) DR Ay 88 ¥R AVER ¥ B2 0L THRMOWE, HENED .

BCHE Lv. O NisGr AT Or-2l0 SASIBNS IR EFCAT 5.

» . . 01 02
/ ' ' ) R S IE N/s
. \\ / 50% %ﬁ ' ' 32"2
‘ \{//’/—l/ /”_— \(—-%
\ . R
600 '< < - B
« \r580mm b St ’
# 500 A
= . ' , | \
\ Y\ son i N
. ! ,.L—’"l"—'—' T~ .
400 S e ) N
P
- - - et L e e £ Nl
! / }'m
| \ e | B
300 : - |
10 — 102 108 104 105 0 20 40 60 80 100
BIERER s BRER %
1B ‘
- — 01 020204 05
RN < xR R N 22 fi s 1 %/s
: N “
“ L |
700—325mm 71(7% b \\ N \ / ! T
} T~a P R REMRE
\\ T~ ﬁ |
600}—
Vo / :
o \ - / ' \
: \ R ORI T \\
o et —0
@ Y S S & ke - ~ i I —
e g ‘ / gl N
| 50% %2HE // \
400 N
300
(-]
10 10° 100 10° 105 0 20 40 60 80 100
SEIFE s ' : 5O fhe %

- F 218



-

¥

AN,

. Ar” SRR OMT I

2

B2 BmABAEE

‘ BEE £ B T S
#WE Ni-Cr

100mm 330mm 500mm
Cr-Mo 7 — 160mm 300mm
2. 9uA%J7F>ﬂo_$§A£ # 1R TR
#&%Aio
ﬁ@KJT@N
FenESEC200 ok

mm LOCr-Mo
mekngms T
& BEEO B
Bt e o
BREIAT B, g |
ETHIlBOBRIC w500l
BRBED7 . 5
A+ O 538

. 400}

BREEA KT~
zEsgaehE 30 ‘ _ .
L85, b 0 10° V 0° 100

) B A . . H%?‘ﬁﬂ s
noHEed & 3 @

ﬂ%#ﬂ@@%@mﬁmﬁmmLT&FM%@@%@ﬁﬁ

s T BN RO Ar SERBARR AT

&6.%@_Eaﬁ%mﬁb@%%%§®@m$&5b©

s LB I ASEIC 5 5. A8 BICHHE B D B

Dh Y, TREACKST Ar BOBEHYEHRAEL LD

FUTHRRAI MR KA T 2 B b TR IR B EE RS b

5. 5 3REATOBAKHE D LDE 600°C (R L
T BPORBIE A L OTH 5. BEETEH

ﬁu7=74r@ﬁmmmahﬁﬁ %ﬁdé%%ﬁ@ﬁ;

B3R RAKO LK

BOA % BB WD fh R HEE mmse
: kg/mm2  kg/mm2 % % kgm/mm2 ~ Hp
7k % 695 845 230 631 155 255
ZRIEA 715 838 21°0 587 12°5 259
it % 71°5 84'5 21'0 540 78 . 255

FEEEINL Ar” B w%TTéﬁm WHE27.54
 DSATASRIF A & B A R I R R S
Ve BRI BN o« 54 R
T 505, 200mm (KOG ICE LT b it © HBRA
BEHRMEHZ LN TH . "

RICHBE R CTHE & BKBFEM & B & tlhis

- bfvAaw. BIbBEAR

BHERMo EEBE KT @BIH 271

&;b%%?hﬁ%4%@@bf@5.ﬁmmclpm¢_

£ 4 &
Cf® 300mm " 200 160 100
R 1505 -100 70 50

BHTDEDLT 5, B_BBEABER EED Or-Mo $hic

CHLTH 160mm D EORICR TR ? - 54 MR oL
'%iat,AuT@@mﬁuraﬁmm#wa«—+4r
oMLY BEE L T 2.

3. ZYUSAIALEYTFLERUEOKRES. %5
EOMIE KSD Ni-Cr-Mo ﬁﬁ&&#ﬂﬁ:ﬂﬁﬁm/ﬂ:f S Hﬁ
ﬁ,ﬁ@ﬁ%&&fm%ﬁ%ﬁmﬂﬁéﬁ i%kbﬁ%

- REH 46 BHCIBIF 5. A BRBRE  HE OB

. g 5 %

NE . ; ' ’

BN\ 5 c - N Mn Cr Mo

TR - o o

A 025% - 324%  0'88%  1'62%  051%
B 028 295 1°47. 1°49 036
o] 0'28 117 <178 147 031
D 0.27 0'34 192 145 054
E . 030 1'10 056 1'92 052
F 030 114 1'05 664 - 073

A Tﬁ“f@% b BARCBAL TR A © Ni & Mo T

iﬁﬁ@—&a B, C DEICB, Citik A LOERBFRRERD

WARERT A,B,C fIiLl 600.
mm, D & 500mm 2T H 5. mfﬁﬁﬁ%EJKMM
%Kmbﬁﬁﬁ%&%mkfé.(h®ﬁ%d7méﬁ
ﬁﬁ@ﬁg@ﬁTﬁm@%@?®ﬁymﬁBh%@&f%

B. ¥ COr 43 REREE an:LmVC?EJﬁ‘LU%?kﬁW%M)
NTHBBITHD ?6§m%%®m®ﬁﬂﬁxﬁ@%
£ 6 *

N\ #

NI bR S wmn & B
A 600mm —mm —mm
B’ 600 — , —

c 600 . - —
D 500 — -
E c— 170 350 -

- F - 300 400

TT “te HHBRICRE LTIk Vi D @ﬂmﬁmﬁnABC

D DOIRCEFCRLTH .

RIS Or DXL LT LK BAZR Y ERe L
DEIHEKA V. ZRE—B T Ni & Or O

HERRDEOTH D, ZHBAAMOBEARIEY) ©»
CERT I Ni ORBEABCAT Ni LRLOMEE

) ﬁﬁ#&&w&%ﬁﬁﬁ%ﬁhﬁcri?7W&V%?%m
x@ka%a

—— 25 —




272

& r .
d
™~
f
A ¢ 7
o w
v00 ﬁ'\ D N .
580mm =8 A B’?'"
an:
NS
600 ‘ X \\
o
“ 500
w
e . h\, | D ) ‘ . .
& \\f A | L D
P \ - ) . . - o“
400 '\‘\_\\\\ <'//'/
A E \f\‘k\ . ‘ ' o
o B \
300 i
10 —F 1 i T0F 0 20 40 60 80 1007 —— — — = — ———
L t'k s ﬁ ﬁ@ ﬁ %
@ ® 4 ’ '
7001—
s ‘ / Y ‘
600 - ‘ \
© S |
L) /
B 500

4060

\-
3 - . i F

/7 —[t: / ! : ANS “( o

SN

&5

300{—

10 -

T0° 0 20 40 60 80.100

10° T 107
’ CBREBR %

% 5 H ;

4



) Bh@ o GERE KT U828 " 23
"\}\w\/v ‘ u | - »vn I . - F . Q T e
) a1 PRl Y~ . S
\ CB | / ‘ 3
| F \ (W
. e q
600l - , NSAYN
’ o
7 uo . Pl
A 8 500 S O S - ~
= : R
o ‘ —_— D g
400 , S = :
S L N2 F T
,\\ e 0 -, 300 7 ‘ ) - —
O | B
105 10; 10 0 01 02 03
t, s ' BREE %/s
® 6 B ’
%T%MmeOT Htﬁﬂﬁt%ﬁw 'f m%m%<®igm%6ﬂ%m,%%@%mchomo
' #ﬂ%&%a‘%ﬁ 55&?5(%7%7@2% B HRALIE 700
III. ﬂi s %ﬂ B <

ELREA 5»-— 54k HEHH Z g5 670°C VC*B’\“Ct(i

véﬁ%ﬁ%ﬁ%%hﬁ%@ﬁOT%En%ﬁﬁmﬁLt 'Fw—xi4P&&5 MW(Wﬂfﬁtkk&%ﬁﬁg
i 3 i ; éz?{":v: € ‘1\_;3?

Seadfts %

;9@ 670°0 x (5/2)h, zs«A_ ' o % 0@ 650°Cx(7/2)h =



o7d o # : W 284 % 3 B )

N ..‘?> e

X (11/2)h, 25

VI WINI17 7 AR =~ g S B 742273
630°0 x (11/2), 2245 680°C 2R 600°C x (13/2)h, 2% ; 600°C 2R . £ 14@ 550°Cx(16/3)h, 224

500°C x (5/3)h, %=
' SEEARE AR B FEBRAR~F 4 T AT T4 P ERTHE, X
—F A P REROBBICEROTE LA SDOTH B, 2k
B d® 18 BowmdAARO7 . 74 PRUEHK 7 -
74 PRGNS, 550°C BT EIAKR A 28HIk 7 = 7
4 VRN, BIIBEESE T B TREIC R &
T D B R CRAIE LI < L 7 v 4 T EATHT
BICE) . ’ o

IV. EEE S | 2
TR IR CHBEE R OB T T 2 B LB LTI

A LU 2FEbEREHOFRA 2R rRTE WAL, 8
— 98—



BAEW o S E BB IR T GE2E

Lo

275

R X DA BB ROk 5L T B, RER

SKIAD IR IV B CE SRR T 1AL B BHHERS

@ﬁ%m&%%ﬁ%ﬁﬁ%gm,%%ﬁzmkﬁmkﬁ%-
LU U C LSRR R T AR A

5. 7 RCEEBSUHBER R E B 5. WRD O

o B 7 ®
% | . m B B K
WK K @R 600~550°C 10s
Ni-Cr 68 620~580 4,000
Cr-Mo 750~ 700 3,000
A 670~630 100,000
B 660~620 80,000
c 690~650 40,000
D 710~660 20,000
E 730~690 4,000
" F 720~ 690 3,500
MRS ET T2 E ST 2RFETH 505, BEELERK

Emﬁﬁbﬁ%. .
V. ARLERORE

- IVEIRICIA T RIBA DT~ 7 v 94 1Ty B

CTEET AR~ A4 ML, BRCKD VAT Y
BIESEMTH B, KB DR S IR Y BHIEE

R A, b i
e b £

Y

B R L ‘ {5 -
q:% a,?\&‘}:”,é;, 3 (.., A b
Vs

A
e hff{;*ﬂ ¥
[RE i .

BE R B4 \

DARRT 2HEBRBBERNOBEO D 258, B

EHRO~~ 7 4 BN EC LB LT 0 D FRLR

TH 2. & 1omm FHOFFHCRTROIE BBE FFT0

VERRB A IR Y 1T 0% MR E BT A MK

Cr-Ni-Mo &%) Th 3. . o -
A: 850°Cxon P a00°C Zem
B: 850°Cx2% Ry
C: 850°Cx2h i o

2% % 500, 600, 650°C ITHER L7z % D OHEMEABR DR
LB RCHBT 5.
% 8 =

R o X ORRS M BMREY . B HEE mEE
: Lgfmm® . % . kg/mm? % kg.m Hr-C

1. AB500°C EEfe 889 180 76'9 425 - 1'5 265

2  A600°C 4= 809 202 650 469 27 225

3 A650°C £/ 727 220 545 548 B85 185

4 B500°C £ 1128 180 1008 448 18 300 :
5 B650°C & 81'L  26'0 628 657 - 81 220

6 C500°C B 1164 180 1076 4900 35 365
7 C650°C #5% 856 260 710 712 82 230 k

EREIOMBL L 15~23 BICRT. ISORFHRTA b

035% Mo.

b

2 081% C, 290% Ni, 051% Cr,

f\\ ;

B
-

7Y

: By




B S HIEE D L OBRE £ 1 T BRI L
ERSROND. Ub A RHEMERDO~~F 1 1318,
B LEMIGIER, CBIAL <L 7y ¥4 MEBEToC
D BYHHB NS FRICA CRTREHRET B4~ = s
A P ORRAECHRN . ZAEIRBEROBHERY L
WO P E AT b D L B BB, T
PAVRERNEIE C HSHIAR b FUE N EME I BA i

T ECREREE DR RERB TS 545, KICHE.
B Ni-Cr-Mo SHOBA L Y RBE LB, LD
WRECH L TREETAV D LIRS LS.

3 SYTLIALEYTTFOM REH kiﬁjéfif;tﬂ
G L AEARBETOR 25 B LB PR, MR
IBBESEHCIA TIME 2 B IC B 3 b ROZHAINT 55
WERE R LI A A 2R BB, HCHiD B A KT

s

T

BT 5. SRR BRI T %ﬁ;&fé—%@!{ﬂ%—%k@@%ﬁ%ﬂ%}\%@ﬂ‘f@—}?ﬁé&@iﬁ%};;@%,, S

S ® 9 ®
Wk 0% Ni% - Cr¥% Mo %
G - 033 297 053 -
H . 0'26. " 288 1'28 b037
K 019 - 470 091 36

BUEHC TSR & HbRA LB L TROM S R &

KO NC B D /N ST IC L BEERSEORET 5%
BUERE D, A BICEE G AT AT IR DR
NENUOHF ORI LG b LD 2BICH, R
PR D ESMTETSH Y, HOTHEERIET L, Btk
O T 5HERE H & FETo 2 4IOREE R IR

ESEOET v R LB AEAIEN . & nsEHC L

o7 _ , : AT
1. =Ysnopnat® G
: 2 130}
ITERT 400°C ool il pL A —_— & £
. %k 140} xm—ex 15 mn {34 = 120¢
FrLASREECERED D, 1§ s——t1h R #F R,
. : < 130 110}
BEEEECBRES bOLILE | i
. ~ ook i8 100F
e ZEE M BORT. WS E
= L . i85 110} X 90 —— ;s
SR BRI MR LT A TiR I A R
o o 100} = gop : T
By, MEESSRBENILA R e I
BETHS. BoSEsELTo 8 R I I o
7o b OB--EORIRCH LEE ST Y A
I, WEEsNCHY, sk £ e
OIS Cr-Ni-Mo SACHIT 5%(E '5 N
oL BT 5. AU & T
BOBHBRICHEILT, N5 Z -
[N ENEE YO S E A i B . N , 3 . 1 :
BB —F 1 MR R S bR C BEEE C <
Rahs biliodn # B, i @ mBE :
L MIRTH D, B)b NiCr Slic 342 Mo OIRMssIHCH

‘ — 30 —




WS o % EBE IR T (2

277

W 140} — &
} v~"%mﬁﬁ
130}
/ .
a.- 120k
3 0
< 110}
2T
.Ry' 100}
m 90
B 8o} . ,
. \: . ’,4
70+ Bt
" ot {10
18 §1
{16
— ) ‘ 14
\\ : 12
\\'T'f 4 ' 0 o : A L
i 1000 200 300 400 500 600, 700
; v iﬂ g "C
o ® %
i - - i .
Eﬁ%ﬁﬂw@%&bb%ﬁﬁﬁgmﬂﬁéﬂ%fbB5‘
Ewﬁﬂlimﬁf%ﬁ%f%ﬂﬁ%%%%D& it
o ﬁ%%wﬂﬁmﬁﬁﬁé%0%%WM&EK%LT&WL
Fe. ZEH 10~11 %ﬁu% 26 i1 (ol Y = el 4 =
g 10 % im};-”-’é}'\‘ﬁiﬂmﬁémﬂ’lﬁﬁ
CER ﬁiﬁ’d} : ﬂ! I‘ﬂfrgﬁ R HEME - MR
BmE lfg/'mm % - kg/mm* - % Lqm . Hs
C . 1500C 1300 160 1190 530 31 388
ST, b 2000 1346 158~ 1247 549 31 388 -
A8 250 1398 160, 1204 = 568 30 388
‘/# 300 1278 146 1164 . 490 12 341
/’ 350 - 1164 148 1050 549 10 326
. 400 1117 172 1008 . ‘587 17 . ‘321
450 1019 " 194 930 568 28 302
500 977  ol'4 930 568 29 - 281
560 - 790 266 525 - 590 . 96 212
- 6C0 790 280 676 640 99 220
657 1008 29'2 730 469 58 24l
%!1; %mﬁ%ﬁﬂmwmmﬁﬁ
R4% mﬁ&ﬁ&ﬁﬁ‘ ML BRES R APRME JUEE
pr:y;: o  kglmm® - 9% lcq/mm % kgm Hs -
150°C 10 1830, 160 1050 469 57 379
. 2007 10 1336 160 1050 490 32 ' 379
. 250, 15 1261 154 1037 . 542 38 . 347
- 300 20 - 1185 14'6. 998 568 . 35 336
350 60 . 1154 . 142 1037 605 50 302 . -
- 400 100 852 172 764 6237 51 248
il 450 300 - 738 264 603’ 587 5% 210
500 4000 - 700 272 520 578 68 197
. 550 220 837 152 - 60'8 241 22 - 225
™~ 6c0 . 15 1076 86 1019 164 09 285
650 250 982 100 738 111 06 269
350°C 3& ik & IR BB RF OWHA R 2 ESM NS,

— 31

~ 400~500°C [o>if BERE I AT IR BAERY), TR ORIE &

R E

» )
7

HRFE—E O S5 U\, 500°C @ b D IEFE b
L@@ EERSH 270258 ilE LEMRIRTRE 7 = 24
P XD R D BB TRIF T 3L 550°C L TIME
'ﬁmTLtmﬁm%ﬂﬁﬁaﬂé@ﬁﬁﬁ%mmfé5.

| RO R ERBR OB AT IR T 5 7 ¥ 58
BB 200, 850, 450, 550°C Kk x 1, ’6,'50, 22 h,.%iﬁ
\ﬁ%ﬁbbﬁﬁﬂiGMWﬁHK@yCKEﬁLf&WM

%‘t&fﬁ% ﬁo-ﬁ%ﬁ% ¥ 27 BT M m&ﬁ@%iﬁ%ﬁ%

N

5 8o
TR T0p
o ot H0
# ’5
—600°C R {8
© - = 625°C BER . g
S /’—\/ [
:H ) . ,- .
A *~ o A
&0 200 b s
I R¥gmE C :
- F2E _
o 600°C BROBHIEN, BRIESICH L IR
TH B, B LTIk 550°C O M,%m;f;z«g
iﬁi@%%h&v\ =l K,;fgﬁg@: H Sk} k- Dy KE D

PHEEER LE. 2 K SEto. Ni BARAZHEICHKD b
DRI NG, i oo AKIREE I AT B &R R

fo TIBIIA R B TS 2HA AR 55, HEEHYV]
o B LT ik BPAGIC HEC b R & BRI Aus-
temperng %J@EH‘ Z:%%»/\EE_EE_H’]“CEE% {ﬂf\ht ﬁiﬂﬁfﬁ

M%,meﬁﬁ%mﬁmuﬁa

%bm@%ﬁﬂagmiwxﬂa@ﬁ%%ﬁﬂIimﬁ
CCHERT 5. 300°C SRR OMIC 37 L ERERD il
amw,%mcmﬁ;bgﬁénﬁv»~xy41a&;
FA N L OERAWEL A D, TICHIE L ALXSIREN
BETEF7 = 94 =754 LA B 500°C T
BB %5§@wﬁg7gﬁ4r;b&b,a¢@ﬁ<
YIS RIF T b 5. T

N S k@OW%%ﬁk?a% m@ﬁﬂ%@'
«—fﬁr%#% 3 AHRELRTD D, AT
ﬁt%ﬁémﬂ%EMO« T4 M ERREFTO7 b DR
BN EIKF B, SR Eiﬁ%¢&%%@ﬁﬁT@ﬁ§@m

~T@5.%5K;@,%HEK5%K%§T%AK%§%

G



218 | ' ‘ & : & 284 4 3

2 m

)

5 R, ;a.-;?. Ny K]
’? % ‘}.},»'.;"' % ’.'\
3 »j’,%«b :
A R S
& X Rkt T iy
-

3

#7
-4

RN
v Wil T

#32E 350°C HR 350°Cx6h - ERE 000 BR
: '_'v "_.,_ ‘.“ ¥ N . TN r -1 7
G "?-.‘1}“»?, N U '1 ‘

o

R e
SRR

b,

ST,
o
"

L.

AR ”

‘“\'«t
o VRS

&>
]

<< 4 ‘—.
y /)

4

£y o
(30
2 L
< 1';
s

3 'i’t‘ '. ﬁuﬁv

¥ 33/ E 5000 &R

b 3 Yt

MM 450°C £

bl

A Rk

Ty T



T
Y7071 vz gl ;

THAUD. ENBHEEA DM TR ARSI AR

MR

/000
650°C x 251, -

%38 650°C HE%

e n £

VL FESECRIETREEOEE
3'59% Ni-129% Cr-059% Mo TR TREE O TEIEE
CRIET AT L. 208 39 BMCRS. 8D 5k
B 04096 WHEH b b lihas L CAICR L Ar” stk -
CHETTsEsmLNE.
MBER SR 12 T BB OMMEE 85 i Austem-
pering #4TN B2 EH 523, Rk Ni-Cr-Mo 5
ORI TR AT T AR D TER
FEUBEBEATEEL £ 5. MRKECHK S b RT Ar

T B VO TR RIEOHIR N IS

T BHRUMERILAE L AT 5. RBIC NN, Cr
GEHHECRCY Mo &M AUTILOBE 455

o]

<

BB & AT~ HEK L 7 I 2 TR0, 3R 1% ik

i;oc' _

.

0-28% C

306
LhB. WOBRICATEREUR YA OLDAL
TRBRY (BICHADRA L FRRE LEIELT ,

- 0:48%, C

BRI < S AR TR BRRIL LR L e
Ni, Cr, Mo ®3fﬁikj:$ﬁ]'ﬁ§{-f‘3§%. M Vtﬂﬁ%’

200

Vi O HIBTERCTS Y Mn, Or, Mo O 3 TR
HZICK CHBEE BT 5 b DL H~BINDH, B
MR EOME, BURE EORME, MR 2 BRBSsH

b, ZEdiRs CEMT ABICK BHCRROMIICE L
) W COMK LTS 5. ] Ni-Cr @1k D WEEIA
Z)(l’ Dﬁijy\?f%@ﬁ}éﬁfﬁKﬁé\’C}/iﬁﬁiﬂj?%ﬁu  , ~N—F4
MBS RER B TS D, EERRERS—F
4 VBB S IR EE L B IR LD, RO TH
FR ORI D FEO~— 714 PR H CIER L
Kfab Lt 5EATRECTo 5. WF T Ni O— 54
%KWOQE&T%bféa[g%ﬁ@mmeR%m@"

 RRERALTEEICEATSH B,

-‘ © / 0-33% C
/

10

0% 10° 10¢
. t, - . 8

- % 39 B ‘
ORISR, SIENIOTRR R L, ZEAT
a%%?é%%%ﬁtﬁwmwﬁeﬁw.‘ :

VII # 3%

B EOBREFRIETERDOBY To b, ,

L Ni-Cr R Or-Mo #5005 MR & R HEH DBE

TCE T DU E LI L. Bl o
1) GO Cr-Mo $iid Ni-Cr SRIC Ik LB RS IE
KTH 5. o ' ,

2 BERNORRIE S B0 T BREBARKRY T U Cr-

- — 33 —



980 @ : |

284

# 3

Mo SROHBHRELFE DAL LU D2HPWEETH 5.
'3) TFEHEMEEICE B Cr-Mo SMOSMEREE % Ni-Cr
SHICHL L THBRIR T d B0 b, BEATR RV
Bk Cr~Mo R A THEMRKTH B 5.
4) 8 iR X D RS TEEARSRES F kb e
9. Ni-Cr-Mo SARUEORIBSHCH LT S Mgk ¥k
7.
1) KM CTRABRES F kb7,
2) BAHEOACHRTE~E Mn RS Ni OEHIE
FRESERTH 5. ‘
3) COr IR BBHRONER A 5HlE Ni & ORI
hERHA LR .
3. OwMo%KMT%ﬁﬁ%mmaﬁﬁ&fwuﬁ
D A=54 bE) -2y A4 BT BB
W . 670°C T 3.
2) 600°C BHEOEEHEREO TN TH Y, MR -
54 r O HAEES 5.
3) 550°C IINTILEAE A BEHk 7= 54 v SHTH LI
ICIBEEASE T SR OB & 4 b kIR
wmaab%mv»fvf4r&ﬁmfzmﬂa.

4. QL@%%@Kﬁ{ &%ﬂmﬁ“kﬁ%ﬁaﬁm
YRedre:

5. & Cr-Ni-Mo ﬁ.@, NL-C”)" @Vj, Ni~Cr-Mo it
SFIRBINE & BEARIERT & DBIER ETHAE L 7.

1) AR Cr-Ni-Mo ik X Ni-Cr $RCN T 400~500°
C HHE &SRO HBR BHRBROBSERE L, &
BB b ok LEELcH 3 250R HOtbds/h T
B HIGEEAERASIPRED LoBAOHELSICH
B L/ Z%D{ﬁﬁ@ﬁ‘ﬂl&aﬁiﬁ %%un W@Fﬁ L%ﬁ\n%‘-
% kT 5.

2) Ni-Cr-Mo $Ric T3 350°C mﬁﬁoé;zﬁﬁﬁ%ri
P By B, BSR & AR BN a %
BB, MW Austempering #BEAT 5
HOATMAR DFAM NI X 450°C HHEOZE
_ﬁﬁﬁﬁﬁ%EDWﬁ%% SR & F, RS

N7 ﬁlﬁiﬂﬂﬁu_t@%é}ﬁid%ﬁibfd‘w LT,
FD TR O EERBERORBICR TEREB K ;
DTRASBARR T B 5F s S .
6. Ni-Cr-Mo §HIC AT THEECRIETHEROZE
YREL .

ﬁ//

U\ﬁﬂﬁﬁ@lﬁﬁﬁiﬁﬁb\ﬂiﬁ

CHAESRE &4 24 ERBWMAGHI B 15 10 iR

o W& B OB kT

DIE- EIGENSCHAFTEN UND EINTEILUNG VON AUTOMATEN-
- STAEHLEN UND IHRE VERWENDUNGSGEBIETE
Daturo Moriyama und Izuo Yano,

Mmlt —Begriffsbestimmung des Automatenstahles. Unentbehrlichkeit des Auwmatensfahles fiir .
die Schnellarbeiten mit den Werkzeugmaschinen. Beziehung der Zersapanbarkeit des Werkstoffes auf (
dic Bearbeitung mit den Werkzeugmaschienen.. Allgemeiner Einfluss verschiedner Elemerite auf die
Zerspanbarkeit des gewthnlichen Stahles. Einteilung der Automatenstéhlen. Vorteile beim Anwenden
von Automatenstihlen und ihre Verwendungsgebiete. Birnenverfahren und die Herstellung von Auto-
matenstahl. Dringende Notwendingkeit der Férderung und Verbreitung von Automatenstihlen.
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