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Stahl und Eisen, 22 Séptember, 1988, -
Einfluss verschiedener Schlackenbildner auf den Fliissig-
keitsgrad der Hochofenschlacke, F. Hartmann, s. 1,029-
1,034.
Kostenvergleuh verschiedener Verfahren zur L‘rzeugung
von Spulluft bei Gasmaschmen, W. A Giildner, s." 1,034~
1,037.
Entwicklungslinien der amerikanischen Eisen-- und
Stahlindustrie, s. 1,038-1,042. :
—_— 29 September, 1938, )
. Die Entwicklung der hochfesten Stiahle fiir der Gross-
stahlbau; P. Hoff, s. 1,053-1,057.
Vom Ursprung und Werden der Buderus’schen Eisen-
~werke, Wetzlar, s. 1,057-1,060.
6 Oktober, 1938.
Die neuere Entwwklung auf dem Geblete der feuerfesten
Sondersteine, F. Harders, s. 1,081-1,085. -
_ Die Stahlr6hren-Winderhitzer auf der Pilsudskihiitte in
Chorzéw (KOnigshiitte), W. Kuczewskl s. 1,086-1,089.
~— 13 Oktober, 1938, :
Eisenerzverhiittung in der Scheveiz, R. Durrer, s. 1,105~
) 1,106. o
—{ Das  Verhalten verschiedener Schwefelsiuren in  der .
Bandstahlbeizerei, W. Ufer u. A. Déring, s. 1,107-1,111,
——

“Wachsen von Gusseisen fiir Kolbenringe bei Tempera-
turen bis- 700°F. Bollenrath u. K. Bungardt, s, 1.111-
1,113,

20 Oktober,. 1938.

Die Schienenbruch-Statistik der Deutschen Reichsbahn,
V. Herwig, s..1,129-1,137.

Beurteilung des Ablaufes des Frischens in der Thomas-

birne mit Hilfe der Abgasanalyse, R. Frerich, s. 1,138-
1,143,
—— 3 November, 1938,

E1n1ge Aufgaben der deutschen  Metallurgie, ihre
nationale und internationale Bedeutung, E. Houdre-
mont, s. 1,185-1,199, )

Ko_pﬂelstung und Arbeitsplanung, K. Rummel, 's. 1,200~
1,212, k )

Beitrdge zur Entschwefelung des Roheisens, 'W. Oelsen,
s. 1,212-1,217.

Die Awusbildung des Primérgefiiges bei nichtrostenden
Chromstéhlen, H. Siegel, s. 1,218-1,225. '

~Bau und Betrieb der ersten deutschen Breitbandanlage,

w/ - F. Winterhoff, s. 1,225-1,238,
v Der Binfluss von Leg1erungszusatzen auf d1e Bestidndig-
keit von Stahl gegen Wasserstoff unter hohem Druck,
F. K. Naumann, s. 1,239-1,250.

™~ Der Welthandel in Eisen und Stahl seit dem Jahre 1938,

J. W. Reichert, s. 1,251-1,255.

10 November, 1938,

Neue Bauweisen im Walzwerksbau K. Rosenbaum, S.
1,281-1,292. . :

Die Desoxydatlon des Thomassta,hles m1t Thomasrohe1sen
O. Scheiblich, s. 1,293-1,297.

—— 17 November, 1938, .

Nutzbarmachung von Gichtgas zum Brennen von
Hochofen und -Stahlwerkskalk, K. Guthmann s. 1,805~
1,317.

Verzundern und Entkohlen unleglerter Sta.hle, G. Bandel,
's. 1,317-1,326.

— 24 November, 1938.

Zweckmissiges Beizen von Stahl, P. Dickens, s. 1343-
1,346.

Blast Furnace and Steel Plant, Oct., 1938.

Control of Open Hearth Slags? O. H. Super, p.p. 991994

Development of the Open Hearth Process in the United
States, L. F. Reinartz, p.p. 995-999. )

American Hot- Dip Galvanizing Practice, - 'W. G. Imhoff,
p.p. 1,000-1,007.

The Developinent of Continuous Strip Mills, D. Eppel—

B scheimer, p.p. 1,008-1,011.
.\ Recent Development& in Steam Bo1lers, M. Loram, pn
1,014-1,015. :
The Development of the Continuous Rollmg of Sheet and
Tinplate, J. Malborn, p.p. 1,017-1,019.
Iron Age, Sep. 15, 1938, ' ’
Holding and SuppOrtmg Assembhes in Electrlc Furnace
Brazing—1. H. M. Webber, p.p. 30-33.
Modern Flat Rubber Belting. Drives; . Juraschek, p.p.

34-39.
Recent Advances in Heat Treating and- Meltlng Bguip-
ment, F.-J. Oliver, p.p. 40-44.
., Chevrolet Crankshaft Production Almost a Continuous
Cycle, J. B. Nealey, p.p. 45-47. T
-- Press - Brake for Flexible Production, C. J. Bath, p.p. 48-
49.
- Sep. 22, 1938. :
Italian - Plant  Features High Frequency I‘urnace:a,
M. Kauchtschischwili, p.p. 40-44.
‘Utilizing Waste Pickling Acid, p. 45.
Holding and- Supporting Assemblies in Electric-Furnace
Brazing—2, H. M. Webber, p.p. 46-51.
Coiled Silicon Strip Steel, B. Longwell, p.p. 52-53.
- Technical Papers on Vital Topics' Await Convention of
Iron and Steel Engineers, p.p. 54-56.
The Development of Chrysler’s Superfinish—III, W. F.
Sherman, p.p. 57-61.
Sep. 29, 1938.
Centralized Management of Materials Handhng, BE. J.
Mills, p.p. 18-23. :
The How and Why of V- Belt Drives, F. Juraschek, p.p.
24-28.
Composite Construction ‘in. Heavy Welded Assemblu,s
W: - E. Hollingshead, p.p. 29-31.
Recent Design Advances in Presses and Other Sheet
Metal Machinery, F. J. Oliver, p.p. 32-38.
A Look Ahead in the Abrasive Industry, H. W. Dunber,
‘p.p. 39-41.
Oct. 6, 1938.
High-Production . Machines Employed for
Work, R. E. Miller, p.p. 26-31.
Special-Purpose Machines Pre-dominate in
Machine Tool Designs, F. J. Oliver, p.p. 32-37.
- Automatic Sizing Control for Lathes, D. H. James, p.p.
38-39.
Oct. 13, 1938, N
Flame Scarfing, T. W. Lippert, p.p. 40-53.
Fundamentals of Wire Drawing, ¥. C. Thompson, b.p.
57-66.
Freezing of Rimmed Steel, H. D. Hibbard, p.p. 69-77.
Copper-Chromium Alloys, M. G. Corson, p.p. 78-81.
Stress Relieving and Preheating, W. G. Theisinger, p.p.
- 131-159.
Low-Temperature Silver Brazing Alloys, H. A. Folgner,
p.p. 161-169.
Controlled Heat Dissipation, J. G. Coutant, p.p. 247-254.
Perchloric Acid, C. Morris Johnson, p.p. 255-260,
—— Oect. 20, 1938. »
Welding is the Heat of ILie Tourneau. Production Set-up,
A. F. Davis, p.p. 18-21,
Stress Relieving and Preheating, W. G. Theisinger, p.p.
22-25.
Copper-Chromium Alloys M. G. Cmson p.p. 25-28.
Recent Design Advances in Cutters, Small Tools and
Inspection Equipment, F. J. Oliver, p.p. 30-35.
- Elevated Highway Described ag Vast Future Outlet for
Structural Steel, T. C. Campbell, p.p. 36-37.
Oct. 27, 1938.
Year's Progress Interpreted by A. S. M, p.p. 29-35.
Thoretical Research Features A. J. M. E. Program, p.p.
40-41.
Broad Economic Problems the Chief Concern of Machine
Tool Builders at Hot Springs, p.p. 42-45.
The Cone Worm Gear in Actual Use, p.p. 46- 49
Nov. 3, 1938.
Electric-Furnace Brazmg, H. M. Webber, p.p. 30 35.
The Key to Handhng Economics, C. H. Barker, p.p. 36-
39.
Fundamental Engineering Data for Pulley Selection,
¥. Juraschek, p.p. 40-44. :
Recent Designs of Motors, Controllers and Industrial
Lighting Equipment, F. J. Oliver, p.p. 45-49.
Nov. 10, 1938.
Good Lighting, R. W. Chamberlain, p.p. 40-43.
Limiting Creep of Furnace-Brazing Metals, H. M. Webber,
p.p. 44-46.
Cross-Bay Crane Handling Eliminated at New Cimatool
Plant, W. F. Sherman, p.p. 47-49.
Grinders again Predominate in Current Machine Tool
Designs. F. J. Oliver p.p. 50-55.
———— Nov. 17, 1938.
Character and Machine Perfnrmance of Lead Bearirg

Short-Run

Recent

bl —
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Steels, F. J. Robbins, p.p. 28-34.
Rolling Along on Industrial Conveyors, F. Juraschek,
P.p. 35-38.
Creep of Metals Under Static and Réepeated Stres::e:a
F. C. Lea, p.p. 39-41.
Further Advances in Spot, Arc and Gas VVeldiug
Apparatus, F. J. Oliver, p.p. 44-49.
Cutting Tool Actlon Studied by Motion Pictyres, p.p. 50~
51..
Metal Industry (London), Sep. 9, 1938.
Metal Crystals, B. Chalmers, p.p. 243-246.
High Purity Aluminium, C .S8. Taylor, L. A, Willey, D. W.
Smith and J. D. Edwards, pp 247-249.,
A New Water-Cooled Mould, S. F. Erichsen, p.p. 251-252.
Industrial Electroplating Processes, S. C. Taormina,. p.p.
253-2517.
—— (London), Sep. 16, 1938.
Lead Welding or “Burning,” F. E. Rogers, D.p. 267-270.
Non-Ferrous Foundry Practice, J. Laing & R. T. Rolfe,
D.p. 273-278.
(London), Sep. 23, 1938.
‘Increase in Metal Consumption, p.p. 291-294.
Metal Crystals, B. Chalmers, D.D. 295-298.
Non- Ferrous Castings, F. Dunleavy, p.p. 299-302.
I—leavv Nickel Deposits, W. A. Wesley, pp 303-306.
— (London) Sep. 30, 1938,
Production of Metal Powders, D. O, Noel, J. D. Shaw &
HE. B. Gebert, p.p. 315-318,
‘Age-Hardening of Castings, 1. W, Kempf D.p. 319 321.
Metal Crystals, B. Chalmer, p.p. 323-325.
Engineering Progress, W. R. Barelay, p.p.. '327-829.
—— (Liondon), Oct. %, 1948, L
The Layout of a Metal Mill, A. I, .Molineux, p.p. 339
Light Metal Manufacture, R. Hamacher, p.p. 345-8
Sand-Cast Manganese Bronze, p.p. 347-348.
Production of Metal Powders, D. O. Noel, J. D. Shaw &
E. B. Gebert, p.p. 349-353.
——— (London), Oct. 14, 1938,
Age-HardenabIe 5% Nickel Bronze, T. E. Kihlgren, p.p.
363-366.
Non-Ferrous Foundry Practice, J. Laing & R. T. Rolfe,
p.D. 367-369.
Magnesium Metal D. V. Manning, p. 370.
Non-Magnetic Coatings on Steel, A. Brenner, p.p. 373-377.
‘e—— (London), Oect. 21, 1938.
Non-Ferrous Metals at the Motor Show, p.p.. 387- 388
New application for Press Work, J. D. Jevons p.p. 389-
892,
Mexican I.ead Produiction ,G. R. Hukill, p.p. 393-394.
Alloys for Sprmg, L. L. Stott & R. W. Carson, p.p. 395~
397,
Age-Hardenable 5% Nickel Bronze, T. E. Kihlgsren, p.p.
399-401:
Metal Industry (N. Y.), Oct., 1938.

Manufacturing High Grade Brass and Bronze Valves and
Fittings, F. A. Westbrook, p.p. 469-471. .
Methods of Joining Copper Alloy Products, Conclusion:
Sheets, 1. T. Hook, p.p. 472-474. ‘
New Method of Plating on Aluminium, W. J. Travers, v.p.

475-4917.
Depositing Uniforin. Thickness of Metal for Plating to
Specifications, J. Haas, p.p. 478-480.
e (N. Y.), Nov., 1988.
Increaged Paint BEfficiency by - Improved
Technique, W. G. Sheane, p.p. 511-512.
A New White Brass Plating Process, ¥. Oplinger, p.p.
518-516. P
Soft Solders, A. H. Falk, p.p. 517- 518
Foundry, Oct,, 1988,
Duplexing Malleable Cast Iron, G A. Schumacher, p.p.
82-24.
Ventilation Solves Foundry Problem E. Bremer, p. 25.
Patterns must be Good, V. Reid, p.p. 26-28.
Core making in the Brass Foundry, . K. B. Patch, p. 29.
- Progress in Automotive Steel Castings, R. H. McCarroll,
p.p. 30-31.
Trains Run on Chilled Car Wheels, P, Dwyer, p.p. 32-34,
e, NOV,, 1938,
System Reduces Time and TLabor, P. Dwyer, p.p. 22-24,
Install that New Equipment, A. J. Tuscany, p. 25.
Zeitschrift fiir Metallkunde, September, 1938,
Das System Kobalt-Mangan-Aluminium, W, Kister u.
E. Gebhardt, s. 281-286,

-344.

Spraying

Die magnetischen Rigenschaften der Xobalt-Mangan-
Aluminium- Leg1erungen W. Kister u, E. Gebhardt, s.
286-290.

Das System Nlckel Mangan-Aluminium, W Kobter u. E
Gebhardt, s. 291-293.

Das Systém Mangan-Aluminium, W, Késter u. E. Geb-
hardt, s. 294-296.

Rontogenographische Bestimmungen der zeitlichen
Aenderung des Eigenspanungszustandes bei Biegewech-
selbeanspruchung, F. Gisen u. R. Glocker, s. 297-298..

Plastizitét und Mosaikstruktur der Kristalle, A. Kochen-
dorfer, s. 299-305. )

Anordnungen zur Messung der Thermokraft fiir metall-
kundliche Untersuchungen, A. Durer, s. 306-310.

Beitrag zur Frage der Kalt- und Warmaushédrtung auf
Grund thermoelektrischer Untersuehungen, A, Duer u.
- W. Késter, s. 311-319.

Ueber die Aushirtung von Aluminium- Magnesium Zink-
Legierungen und die Riickbildung der’ Kaltaushartung,
W. Koster u. K. Kam, s, 320-322. :

Ueber die Abnahme der mechanischen Kompre§s1b111tat‘

der Metalle bei der Leglerungsblldung, F. Weibke, s.
322-324,

Ueber eine Beziehung der S€hmelzwirmen intermetalli-
scher Verbindungen zu den Schmelztemperaturen und
iber die Berecthnung der Bildungs- bzw. Mischungs-
wirmen, O. Kubaschewski u. F. Weibke, s. 325-326. "

Die magnetische Susceptibilitit der Systeme des Zinks
mit Nickel,' Kobalt und Eisen, Schramm, s.. 327-334.

Der Teilbereich Mg-MgCd,~-Mg,Tl, des .Dreistoffsystems
Magnesium- Kadmium- Thalhum W. Kboster u. E.
Wagner, s. 335-338. -

Der Teilbereich Mg-AlMg,-Mg,T1, des Dreistoffsystems
Magnesium-Aluminium- Thalhum, W. Koster u R,
Wagner, s. 338-342.

Kin Gerdt zur unmittelbaren Dampfungsandelge, .
Foster u. H. Breitfeld, s. 343-344.

Die Aenderung von Elastizititsmodul und Dampfung bei
der Verformung und Rekristallisation von Messing,
W. Késter u. K. Rosenthal, s. 345-348.

Die Systeme des Kobalts mit Bor, Arsen, Zirkon, Niob
und Tantal, W. Késter u. W. Mulfinger, s. 348-350.

Die Kobaltecke des Systems BEisen-Kobalt-Vanadin, W.
‘Koster u. K. Lang, s. 350-352.

‘Das Dreistoffsystem Kobalt-Mangan-Kupfer, W. Koster
u. E. Wagner, s. 352-353.

—— Qktober, 1938. .

Untersuchungen iiber die KXorrosionsermiidung von
Aluminium- und Magunesium- Knetlegwrungen F.
Bollenrath u. K. Bungardt, s. 857-359.

Das Hebelgesetz der heterogenen Gleichgewichte in
graphischer Darstellung, R. Bertschinger, s. 360-366.
Untersuchungen iiber die -Oberflichenveredelung von

Metallen durch Diffusion; W. Seith, s. 366-372.»
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