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204.
Sawing Aluminum. p. 204 . .
g The Welding of Copper. J. . Springer. pp. 205-206.
' Calculating the Karat of a Gold Melt. - p. 207.
\':‘ The Metal Industry (London), May 11, 1934.
3 Office and Business Methods in the Modern Foundry.
7 S. Howard Withey. pp. 483-486.
Flu*{es and Slags in Brass Foundry Meltmg Practice.
T. Tyrie. .pp. 487-490. -
‘National . Physical Laboratory-——Record of Last Year’s
Work. pp. 491-492.
The Mechanism of Electrodeposnlon L. B. Hunt. DD.
493-496.
The Metal Industry- (London), May 18, 1934.
An Historical Sketch of Copper Swelting. H. R. Potts.
pp. 507-510. °
N - The Viscous: Properties of Extruded Eutectic Alloys of

Lead-Tin and Bésmuth-Tin: pp. 510-514.
"The Electrodeposition of Tin from Sodium Stannote Solu-
tion with the Use of.Insoluble Anodes. A. W. Hother-
" sall, S. G. Clark and D. G. Macnaughtan. pp. 517-520.
Electrochemical Properties of Germanium. J. Ivan Hall
and. Alfred B. Koenig. pp. 520-521. ° :
The Metal Industry (London), May 25, 1934.
Hard Facing. C. H. S. Tupholme. pp. 531-532.
A Historical Sketch of Copper Swelting. H. R.- Potis.
pp. 533-535.
The Viscous Properties of Extruded Eutectlc Alloys of
. Lead-Tin and Bismuth-Tin. pp. 536-538.
Fluxes and Slags in Brass Foundry Melting Practice. .
- T, Tyrie. pp. 540-541.
National Physical Laboratory—Record of Last Year’s
-Work.  pp. 542-543.

Heat Treating and Forging,. May, 1934.
Ingots. for Forgings. J. H. Hruska. Dpp. 219-222.
Special Steels for Shlp Bu11d1ng Arthur Lamsley pp.
222-223.

The Safe Use of Chains. Vietor,Tatai"inoff. pp. 224-226.

Alloy Steels in Industry. H. C. H. Carpenter. pp. 227-
232.

High Test, Heat Treated Alloy Cast Iron. E. F Lake

: Pp. 233-236.

Steel in-General ShopPractlce. Frank J. Allen. pp. 237-
242. ’

A New. Alloy for Springs. pp. 243-245.

- A Comparison of Solid Liquid and Gaseous Fuels. J. C.

* Barclay. pp. 247-248,
Developments for Obtaining Fuel Economy. George. C.
Davis. pp. 249-250.
Short Cycle Malleablizing Furnace. p. 251.
Refractories—Their Use and Manufacture.
Laveless. Dp.: 252-253. '
Zeitschrift fiir Metallkunde, Mai, 1943,

Die Erholung metallischer Werkstoff von den Folgen
der Kaltbearbeitung. G. Tamman, s. 97-105.
Uber innere Mechanik der Metalle. W. Kuntze.

112.

Alfred . H.

N

N

s. 106-

Kll’letlk und Zustandschaubild der irreversiblen Umwand-

‘lung im System HEisen-Nickel. U. Dehlinger. s. 112~
116.

Uber die Reinheit von Metallen vor 2000 Jahren. August
Ebelling. s. 116-118,

- Dmﬁuss von Schwermetallen auf Alumlmumlegierungen
s. 118,

Aus den metallkundlichen -Arbeiten dver Phy51ka11sch-

Technischen Reichsanstalt, Bérlin. s. 119-120. (& #k
Archiv Eisenhiittenwesen, 7 Jrg., Heft 11., Mai 1934,

Zur Metallurgie des Tiegelschmelzverfahrens. Barden-=
heuser, P.'u. ' W. Bottenberg. - s. 595.

Die Berechnung des Druckverlustes
und Kandlen. Barth, W. s. 599.

Ueber Stszverluste und Widerstandsbeiwerte in Rohrlelt-
ungen und Kandlen. Xuler, H. s. 606.

Die Bestimmung der Tonerde im Stahl.
H. Fucke. s. 615.

KerbempfindlichKeit von Stalen. Thum, A. und W Buch-
mann. s. 627.

Ausscheidungshirtung bei Risen-Chrom- Molybda,n- und
Eisen-Chrom-Wolfram-Legierungen. Scheil, B, K.
Bischoff und E. E. Schulz. s. 637. ) i

Das Aufnahmevermogen der Eisen-Molybdin-Legielungen
fiir Wassestoff und Sticksteff. Sieverts, A. und K.
" Briining. s. 641.

Ueber die Nitrierung von Eisen und Elsenleglerungen
IV. Meyer, O. und W. Schmidt. s. 647.

Blast Furnace and Steel Plant V. 21, No. 5§ May, 1934.

"A Coal in Blast Furnace Practice. Rudolf. p. 261.

Roll Pass Design in a Russian Mill. Braun and Kettler.
p. 263. : e

Finishing the Heat of. Steel.

Trend of Blast Furnace Stove Design.

Metals and Alleys V. 5, No. 5, May, 1934.

Action of Fluorspar on Open Hearth Basic Slags II p. 83.

Probability in Tin-Plate Practice.. Post. p.. 89." :

Is There a Test for Machinability? Graham..- p: 93‘. .

Rapid Determination of Oxide in Molten Steel. Egan,
Kinzel and Price. p. 96. '

Zinc:. Die Casting: Alloy Aging Data.
Werley. p. 97.

The Pickling Tank of Tomorrow. Hoover

Fluting in Annealed Sheet Steel and
Bisson and Clark. p. 103, )

Dimensional Changes in Die Casting- Alloys Metastable
Beta Phase in Al-Zn-Alloys. Kennedy. p. 106.: .

Non-Aging Iron & Steel for Dee‘p—Drawing. ‘Hays and
Griffis. - p. 110. '

Iron. & Steel Industry, ‘Vol. VII, No. 8, May, 1934. , X

Some Reminiscences of an Iron Moulder. Gudgeon
b 255.

New Distant Recording Apparatus for Rollmg Pressures
Leonbardt. p. 259.

Recent Developments in the Welding of the Austemtlc
- Chromium Nickel Stainless Steels. Harrls ‘p. 263

Field ‘Test on Corrosion., Hudson. . 274.

The Physical Properties of Deposited Metal in: the Arc
Welding and Atomic Hydrogen Processes. Mlllor ax;,d,,
Deglon. p. 279. .

in rRohrleitung‘en

Klinger, -P. und

.Hruska. p. 268.
Kinney. p 270.

- p. 100
1ts Elimination.

 Trans. Am. Soc. for Metals, V. 22, 1\0. 5, May, 1934,

Application of Thermods'nah1cs to the De0x1dat10n of
Liguid Steel. Chipman. p. 385.

Linear Thermal HExpansion and Alpha—Gamma Trans-
formation Temperature of. Pure Iron. Austin - and

Pierce. Dp. 447.
Basic Open-Hearth Carbon Steel for Cold Rolhng—“lngot
to Wire”. -Arganbright. p.471.

Metallurgia, V. 10, No. 55, May, 1934. .

Non-destructive Tests. Rollason.” p. 9. .

Thermal and Electrical Conduct1v1t1es of Metals & Alloyb
Donaldson. p. 17.

Corrosion of Zinc in Chloride Solutlons
Evans. p. 22. 7

Mit. Kais.—Wil. Inst. Eisenforschung Bd. 16.

Zur Kenntnis des Hochfrequenz-Induktionsofens.

Weitere Beltrage zur Metallurgie des T1egelbtah1pro-
zZesses.

Die Erzeugung von Werkzeugstahl im Kernlosen.
duktionsofen. Bardenhauen u. Bottenberg.

Ueber den Forminderungswiderstand beim Walzen von
Stahl in Kalibern. Siebel u. Lueg:

Einfluss des- Kohlenstoffgehalt und der Warmebehand—
lung auf die Ziehbarkeit von Stahldraht. Pomb.

Einfluss des Kohlenstoffgehaltes und der Patentierungs-
bedingungen auf die Festigkeiteigenschaften gezogener
Stahldrdhte. Pomp. B ‘

Die Wasserstoffbriichigkeit des Stahles in Abhingigkeit

Borgmann. and

In-~

— 45 —

Anderson  and;

&
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von der aufgenommenen Wasserstoffmenge. Barden-

hauer und Ploum.

- Das Hindringen von ‘Messinglot in den Stahl ‘als Folge
‘der Wasserstoffaufnahme beim Beizen. Bardenheuer u.

Ploum. ~
Stahl w. Eisén, 54 Jahrg, 1934.

Richtlinien fiir die Mesztechnische Ueberwachung von

Hiittenwerksbetrieben. II. Stahl- und Walzwerk. 3. Mai.
) s. 437,
- Beizblasen auf Zink- und Stahlblechen Vogel.  s. 446.

i Riittelversuche vei erstarrendem Stahl. Herzog 10. Mai.

s. 462,

' Hiittenwerksbetrieben - II.

Stahl- "~ und
(Schlusz). Sothen. s. 466. ' :

" Zeichnerische Bestimmung der Stichfolge beim ‘Walzen
Ernicke u. Allbausen.

frei breitender Querschmtte
17. Mai, s. 492,

. Verwendung von gebraunten Kalkstein als Zuschlag im

Hochofen. Baumgartnér. 24, Mai, s. 509.

Das Verhalten von Mangan, Silizium und Kohlenstoff bet
Laboratoriumsforschung und

der: ~Stahlerzeugung,
Betriebsversuche. Koérber. -31. Mai, s. 535.

- Technische Forschritte im -Amerikanischen Feinblech-

walzwerk. Klein. s. 543.

S Einflusz Ver&.chledener Elemente auf die Ausscheidungs-
vorginge im. Stahl belm Anlassen. Eilender. Fry u.

Gottwald. s. 554.

- Untersuchungen’ iiber die Viskositit der Eisenhiitten-

schlacken.” Hartmann. s. 564.

. Selbsttitiges Walzwérk fiir Federstahle mit langsame

Abkiihlung deér Walzstibe. . Linz. s. 573.

" Zeichnerische Bestimmung der Stichfolge beim Walzen

.- freipreitender Querschnitte. s. 512,
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